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 Tipos y características  Rodillo LM 

                Características del rodillo LM 

  

Retén

Retén

Base de la ranura

Rodillo

Fig.1    Estructura del modelo LR de rodillo LM  

   Estructura y características 

  En el rodillo LM, dos rodillos ensamblados en la circunferencia de la base de la ranura rígida con 
rectifi cación de precisión se desplazan en circulación infi nita mientras son sostenidos por una re-
tención. Se forma una guía central integrada con la base de la ranura en la parte central del área 
de carga de la base de la ranura para corregir de forma constante la desviación de los rodillos. Esta 
estructura única asegura un movimiento basculante uniforme. El rodillo LM se utiliza en aplicacio-
nes como la guía XYZ de máquinas-herramientas NC, las guías de ariete para prensa de precisión, 
cambiadores de matrices mediante prensa y sistemas de transporte de carga pesada. 
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   [Soporta una carga ultrapesada y asegura un movimiento uniforme] 
  El rodillo LM es compacto y capaz de desplazar una carga pesada y una unidad del modelo 
LR50130 (longitud: 130 mm; ancho 82 mm; altura 42 mm) es capaz de recibir una carga de 255 kN. 
Es más, debido al movimiento basculante, este modelo posee un coefi ciente de fricción bajo ( = 
0,005 a 0,01) y no sufre atascos y deslizamientos, lo que le permite lograr un movimiento recto de 
alta precisión.  

   [Alta precisión combinada] 
  En general, cuando soporta un solo plano con rodillos LM, se combinan múltiples unidades de rodi-
llos LM en el mismo plano y; por lo tanto, la diferencia de altura entre los rodillos afecta de manera 
signifi cativa la precisión y la vida útil de la máquina. Con el rodillo LM de THK, el usuario puede se-
leccionar una combinación de modelos con una diferencia de altura de hasta 2 m.  

  [Estructura de prevención de desviación racional] 
  Con un sistema LM que utiliza rodillos, una vez que los rodillos se desvían, se aumenta la resisten-
cia a la fricción o se disminuye la precisión de funcionamiento. 
 Para evitar la desviación, el rodillo LM tiene guías de rodillo en el centro del círculo completo de la 
retención y en el centro del área de carga de la base de la ranura. Esta estructura permite que el 
rodillo LM corrija automáticamente la desviación causado por un error de precisión en el montaje y 
los rodillos se desplazan de una manera ordenada. Esto también permite que el rodillo LM se insta-
le con un montaje inclinado o de pared y que siga demostrando un gran desempeño. 

Tipos y características
Características del rodillo LM
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  Tipos de rodillo LM 
   Tipos y características 

    Modelo LR  Tabla de especifi cación⇒A10-10  
  Este modelo está diseñado para calzarse en 
una muesca mecanizada en la superficie de 
montaje. Al ajustar tornillos en los cuatro ori-
ficios de la base de la ranura, se sujeta en la 
superfi cie de montaje. (También se encuentran 
disponibles los modelos SM y SE de acceso-
rios.) 

 
  Modelo LR  

     Modelo LR-Z  Tabla de especifi cación⇒A10-10  
  Un tipo más ligero que utiliza retención de resi-
na y está diseñado para poder montarlo de la 
misma manera que el modelo LR. Debido a que 
posee una muesca para instalar un retén, pue-
de instalarse fácilmente un retén de caucho es-
pecial que ofrece una alta protección contra la 
contaminación. Además, este modelo es capaz 
de desplazarse a una alta velocidad de 1 m/s.  

  Modelo LR-Z  

     Modelo LRA  Tabla de especifi cación⇒A10-11  
  Tal como el modelo LR, este modelo también 
está diseñado para calzarse en la muesca. Es 
un tipo compacto que puede montarse utilizan-
do el modelo SM o SE de accesorios y tornillos. 

 
  Modelo LRA  

    Modelo LRA-Z  Tabla de especifi cación⇒A10-11  
  Un tipo más ligero que utiliza retención de resi-
na y está diseñado para poder montarlo de la 
misma manera que el modelo LRA. Debido a 
que posee una muesca para instalar un retén, 
puede instalarse fácilmente un retén de caucho 
especial que ofrece una alta protección contra 
la contaminación. Además, este modelo es 
capaz de desplazarse a una alta velocidad de 
1 m/s. 

  Modelo LRA-Z  
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   Modelo LRB  Tabla de especifi cación⇒A10-12  
  Puesto que este modelo no requiere una mues-
ca en la superficie de montaje, se pueden re-
ducir las horas de mano de obra para el meca-
nizado. Puede montarse utilizando un modelo 
SMB o SE de accesorios y tornillos. 

 
  Modelo LRB  

     Modelo LRB-Z  Tabla de especifi cación⇒A10-12  
  Un tipo más ligero que utiliza retención de resi-
na y está diseñado para poder montarlo de la 
misma manera que el modelo LRB. Debido a 
que posee una muesca para instalar un retén, 
puede instalarse fácilmente un retén de caucho 
especial que ofrece una alta protección contra la 
contaminación. Además, este modelo es capaz 
de desplazarse a una alta velocidad de 1 m/s.  

  Modelo LRB-Z  

    Modelo LRU  Tabla de especifi cación⇒A10-13  
  Puesto que este modelo no requiere una 
muesca en la superfi cie de montaje, se pueden 
reducir las horas de mano de obra para el me-
canizado. Se sujeta en la superfi cie de montaje 
ajustando los tornillos en los cuatro orifi cios de 
la base de la ranura. 

  Modelo LRU  

Tipos y características
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  Ranura 
      Para maximizar el desempeño del rodillo LM, es necesario tener en cuenta la dureza, rugosidad de 
la superfi cie y precisión de la ranura, en la que los rodillos ruedan directamente, cuando se fabrica 
el producto. En particular, la dureza afecta signifi cativamente la vida útil. Por lo tanto, es importante 
tener mucho cuidado al seleccionar un material y un método de tratamiento térmico. 

   [Dureza] 
  Recomendamos que la dureza de la superfi  cie sea de 58 HRC (≒ 653 HV) o mayor. La profun-
didad de la capa endurecida se determina mediante el tamaño del rodillo LM, recomendamos 
aproximadamente 2 mm para uso general. Si la dureza de la ranura es menor o la ranura no puede 
endurecerse, multiplique la capacidad de carga por el factor de dureza correspondiente (consulte la 
 Fig.1  en  A10-7 ).  

   [Material] 
  Por lo general, se considera adecuado el uso de los siguientes materiales para endurecer la super-
fi cie a través de endurecimiento por inducción y templado por llama. 
•    SUJ2 (JIS G 4805: acero al alto cromo-carbono) 
•    SK3 a 6 (JIS G 4401: acero para herramientas al carbono) 
•    S55C (JIS G 4051: acero al carbono para uso estructural de máquina) 
   Si el cuerpo de la máquina es un molde, dependiendo de las condiciones, podría no ser convenien-
te una placa de acero endurecido y; en cambio, se podría endurecer la superfi cie del molde misma.  

   [Rugosidad de la superfi cie] 
  Para lograr un movimiento uniforme, la superfi  cie debería acabarse preferentemente a Ra0,40 a 
o menos. Si se permite un pequeño desgaste en la etapa inicial, la superfi  cie puede acabarse a 
aproximadamente Ra0,80 a.  

  [Precisión] 
  Al requerir una gran precisión, el ajuste de una placa de acero endurecido al cuerpo de la máquina 
podría causar ondulación en la ranura. Para evitar este problema, asegure el rodillo LM con tornillos 
antes de rectifi car la placa de acero endurecido, como se hace cuando se monta el producto o se lo 
ajusta al cuerpo de la máquina antes de rectifi car y acabar la ranura, para obtener un buen resulta-
do. 

 Rodillo LM  Punto de diseño 
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  Instalación del rodillo LM 
  Los siguientes son ejemplos de cómo instalar los diferentes modelos del rodillo LM. Para minimizar la pen-
diente del rodillo LM en la dirección de desplazamiento, proporcione una superfi cie de referencia en la su-
perfi cie de montaje y presione el rodillo LM contra dicha superfi cie. La superfi cie de referencia de montaje 
del rodillo LM va colocada en el lado contrario al logotipo de THK que se marca en la base de la ranura. 
  
  (a) Instalación de los modelos LR y LR-Z 
  
 Utilice los orifi cios de los cuatro tornillos de montaje en la 
base de la ranura para montar el rodillo LM. 
  
  
  
  
  
  
   Para obtener información sobre G y W1, consulte la tabla de especificación.

Logotipo de THK

LR
G+0,3 MÍN

W1+0,1 MÍN

   

   (b) Instalación de los modelos LRA y LRA-Z 
  
 El rodillo LM puede asegurarse fácilmente utilizando los 
modelos SM o SE de accesorios. Se proporciona SE con 
un rascador para aumentar el efecto de protección contra la 
contaminación. 
  
  
  
  
  
  

 Para obtener información sobre W1, consulte la tabla de especificación.

Logotipo de THK

W1+0,1 MÍN
SM SELRA

   

   (c) Instalación de los modelos LRB y LRB-Z 
  
 El rodillo LM puede asegurarse fácilmente utilizando los mo-
delos SMB o SEB de accesorios. Se proporciona SEB con 
un rascador para aumentar el efecto de protección contra la 
contaminación. 

Logotipo de THK

SMB SEBLRB 

   (d) Instalación del modelo LRU 
  
 Utilice los orifi cios de los cuatro tornillos de montaje en la base de 
la ranura para montar el rodillo LM. Para conocer la tolerancia 
del orifi cio de montaje, consulte la fi gura de la derecha. 
  
  
  
 Para asegurar el modelo LRU, le recomendamos los torni-
llos que aparecen en  Tabla1 . 

 
LRU

Logotipo de THK

Para B y E, consulte la tabla de dimensiones.

B±0,05 E±0,05

Tabla1     Tornillos de montaje para el modelo LRU 

 Descripción del 
modelo 

 Tornillos de cabeza hueca hexagonal 
 Rosca métrica del tornillo  Rosca imperial del tornillo 

 LRU22,2  M2,6  — 
 LRU25,4  — Nota)   4 UNC 
 LRU38,1  — Nota)   8 UNC 
 LRU50,8  M5  10 UNC 
 LRU76,2  M6  1/4 UNC 

Nota)  No utilice un tornillo métrico. La cabeza del tornillo interferirá con el rodillo. 

 

Punto de diseño
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  Guía para ajustar el juego 
  Para asegurar una precisión estable durante el funcionamiento, se proporciona el rodillo LM con 
una precarga ligera. El suministro de una precarga también implica una especial efectividad para 
aumentar la vida útil de aplicaciones en las que se aplica una carga de impacto por vibración o una 
carga descentrada. 
 La  Fig.1  muestra métodos de ajuste de juego que comúnmente se utilizan. 
 Normalmente, es preferible que se proporcione una precarga que sea aproximadamente un 3% de 
la capacidad de carga dinámica básica (C). Al incluir una precarga al rodillo LM, se estabilizará la 
precisión. 

(a) Uso de un tope especial

(c) Ajuste de una cuña cónica

(b) Uso de un tornillo de ajuste

Fig.1   Métodos de ajuste del juego del rodillo LM 
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  Ejemplos de posicionamiento de unidades de rodillo LM 

 

Punto de diseño
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   Ejemplos de instalación del rodillo LM 

  

Modelo LRA

Modelo LRA Accesorio (SM, SE)

Modelo LRA

Cuña cónica

Uso del raíl transversal de un torno vertical

Ensamblaje de la sección de deslizamiento
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 Rodillo LM  Precauciones de uso 

       [Manipulación] 
(1)     No desmonte las piezas. Esto provocará una pérdida de funcionalidad. 
(2)    Tenga cuidado de no dejar caer ni golpear el rodillo LM. Si lo hace se pueden producir lesiones 

o daños. Si el producto recibe un impacto, su funcionamiento podría verse afectado incluso 
cuando el producto parece intacto. 

(3)    Al manipular el producto, use guantes protectores, zapatos de seguridad, etc., según sea nece-
sario para garantizar la seguridad.  

     [Precauciones de uso] 
(1)     Evite la entrada de material extraño, como rebabas de corte o refrigerante, en el producto. Si no 

lo hace, podrían producirse daños. 
(2)    Si el producto se utiliza en un entorno en que pueden ingresar rebabas de corte, refrigerante, disol-

ventes corrosivos, agua, etc. al producto, utilice fuelles, cubiertas, etc. para evitar que esto ocurra. 
(3)    Si se adhiere material extraño al producto, como rebabas de corte, reponga el lubricante des-

pués de limpiar el producto. 
(4)    No utilice el producto a una temperatura de 80C o superior. 
(5)    No utilice fuerza excesiva al colocar piezas (pasador, chaveta, etc.) en el producto. Esto puede 

generar una deformación permanente en la ranura, lo que provoca una pérdida de funcionalidad.    

  [A prueba de polvo y lubricación] 
(1)    Los materiales extraños que ingresan al rodillo LM debido a una protección contra polvo inade-

cuada son muy difíciles de eliminar y pueden causar daños en la ranura y el rodillo LM. Tenga mu-
cho cuidado para garantizar que la unidad está protegida contra el polvo y otros contaminantes.  

(2)   Los accesorios modelo SE y SEB para el rodillo LM están equipados con un rascador de cau-
cho especial que ayuda a proporcionar una protección efectiva contra el polvo y otros contami-
nantes. Al instalar algún accesorio, aplique grasa entre los rebordes dobles, como se muestra 
en  Fig.1 , para obtener protección adicional.  

(3)   Si la unidad está en una ubicación expuesta a rebabas de corte o salpicadura de soldadura, se 
debe proteger con una cubierta contra polvo tipo acordeón o telescópica, o similar, o se debe 
equipar con un rascador reforzado con una placa metálica, como se muestra en  Fig.2 . 

 
Fig.1   Rascador en los accesorios modelo SE y SEB 

   
Fig.2   Rascador reforzado 

(4)     Se ilustran dos estrategias para obtener protección contra contaminantes en orientación lateral 
en  Fig.3 . 

 
Placa de laberinto Esponja o fieltro

Fig.3     
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(5)   Esta unidad necesita mucho menos lubricante que una guía deslizante, facilitando mucho la lubricación. 
 El mismo tipo de grasa o lubricante utilizado en cojinetes comunes bastará, pero para un reten-
ción de lubricante óptima, las mejores opciones son grasa de litio n.° 1 o 2, aceite moderada-
mente viscoso diseñado para superfi cies deslizantes o aceite para turbinas. 
 Cuando sea necesario, lubrique el rodillo LM agregando gotas de lubricante a través del orifi cio 
de lubricación en la parte posterior del retenedor o rocíe o unte lubricante directamente en la ra-
nura. Si el rodillo LM se utiliza solo de forma poco frecuente, se puede untar grasa directamente 
en el rodillo. 

(6)      No mezcle lubricantes distintos. Mezclar grasas que utilizan el mismo tipo de agente espesante 
de todas formas podría provocar una interacción adversa entre las dos grasas si utilizan distin-
tos aditivos, etc. 

(7)    Las microcarreras tienden a obstruir la formación de una película de aceite en la ranura en con-
tacto con el elemento giratorio y esto puede provocar corrosión por fricción. Considere usar gra-
sa que ofrezca una excelente prevención de fricción. También se recomienda realizar un movi-
miento de carrera correspondiente a la longitud del rodillo LM de forma regular para asegurarse 
de que se forme una película de aceite entre la ranura y el elemento giratorio. 

(8)    Si utiliza el producto en ubicaciones expuestas a vibraciones constantes o en entornos especia-
les, como salas blancas, vacío y temperatura baja/alta, utilice la grasa adecuada para la especi-
fi cación o entorno. 

(9)    La consistencia de la grasa cambia según la temperatura. Tenga en cuenta que la resistencia al 
deslizamiento del rodillo LM también cambia a medida que cambia la consistencia de la grasa. 

(10)    Después de la lubricación, la resistencia al deslizamiento del rodillo LM puede aumentar debido 
a la resistencia a la agitación de la grasa. Asegúrese de realizar una interrupción para permitir 
que la grasa se esparza completamente antes de operar la máquina. 

(11)    El exceso de grasa se puede esparcir inmediatamente después de la lubricación, de modo que 
limpie la grasa esparcida, según sea necesario. 

(12)    Las propiedades de la grasa se deterioran y su rendimiento de lubricación disminuye con el 
tiempo, de modo que se debe revisar y rellenar la grasa según corresponda a la frecuencia de 
uso de la máquina. 

(13)    El intervalo de engrase varía según la condición de uso y el entorno de servicio. Establezca el 
intervalo o la cantidad de lubricación fi nal basado en la máquina real.  

   [Superfi cie de referencia de montaje] 
  Para ayudar a montar correctamente el rodillo LM en la dirección de desplazamiento, el rodillo po-
see una superfi cie de montaje de referencia en la cara lateral de la base de la ranura. La superfi cie 
de referencia se encuentra en el lado opuesto del logotipo de THK.  
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   [Precisión de montaje] 
  Para maximizar el rendimiento del rodillo LM, es necesario distribuir la carga lo más uniformemen-
te posible al montar el producto.  Fig.4  Para el paralelismo entre el rodillo y la ranura indicado en , 
recomendamos 0,015 mm o menos contra 100 mm. Para la inclinación admisible del rodillo en la 
dirección longitudinal, se recomienda 0,01 mm o menos contra 100 mm. 

 

(c) Paralelismo entre el rodillo LM y la ranura en la dirección horizontal

(b) Inclinación permitida del rodillo en la dirección longitudinal(a) Paralelismo entre el rodillo LM y la ranura

0,01 MÁX/100

0,01 MÁX/100
0,015 MÁX/100

Fig.4   Rodillo LM y precisión de montaje    

   [Almacenado] 
  Al almacenar el rodillo LM, colóquelo en un embalaje diseñado por THK y guárdelo en una habita-
ción en posición horizontal, teniendo cuidado de evitar las altas y bajas temperaturas, y la alta hu-
medad.  

   [Eliminación] 
  Elimine el producto adecuadamente como desecho industrial.  
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